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B.1.1.1.0 Zmény v PP oproti UP

PJ 1 - Vyrobni zafizeni navazuje & déle proprad
robn{ zerfzeni mokré lekovny, jeZ je uvedeno v
arch. &fslem KP 21 - 6 - 28983 & bylo zpracovéne

Brne v roce 1987.

P#i zpracovéni dokumentace provédéciho projektﬁ;n
k zévain&ji{m zméndm, : :

Drobn¥j&{ zmény byly provedeny pouze Vv zasitnovéuj
rych zapizeni. Tykd se to michadek NH v Upravné N
ma¥fovaciho zaffzeni{ NOE 23/8,5.

B.1.1.1.1 Ugel, funkce, kapacita

V zévods ERGON BRNO se provédf povrchové ochrana vy ro bied!
zdrsvotnické techniky, zedfzeni pro nemocnice a Ustavy né.
rodniho zdravi. Mezi pouznmné materidly pat¥{ ocelovy '“/3

plech, trubky, profily o tl. stény ‘1 - 3 mm. Lakovne na- }
vazuje technologicky ne pracoviété mechahickjch dilen.

Malsd &dst vyrobkd, které nelze z jakychkoliv ddvodd povr-
chov& upravovat préZkovymi nétérovymi hmotami se bude stfi-
kat tekutymi nétérovymi hmotemi v "Mokré laekovné,"

Kapaci ta:

Ro¥ni spotfeba NH a Fedidel | 840 kg/rok

Rodn{ upravovand plocha I* 800 m°/rok
Meximéln{ rozméry 800 x 1 200 x 200 mm
Hmotnost vyrobki €0 + 200 kg
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Z vy 8e uvedeného vyplyvé, Ze
pri st¥fkén{ 1. pracovnika se
nastiiké

1. pracovnik Jje schopern v daném
provozu nastrikat . ces

Vyuzit{ pracovi&té
Odmastént

PoZadovand kapacita

Doba potrebnéd pro odmadténi

Primérnéd velikost vséddky 2 m® G
Potrebrny podet vsédek 900 vsédek??_
Potbebny es celkem . 00 hod/rok
VyuZiti zafizeni . 16 % i

Zarfzen{ miZe slou¥it teké jako néhrada v p¥{pad& poru=h
chy na zarfzen{ PAI - KOR, -

B.,1.1.1.2 Popis technologie vyroby

- Odma¥tdn{ vyrobkd a dflcd v za¥izen{ NOE/8,5.

- StPikéni vyrobkd vé stf{kaci kabiné& TURBO - DYNACLEAN
36 - 2444 '

- Zasychéni vyrobkd na pracoviéti zasychéni. Pfediprava
povrchu pfed vlastnim lakovénim se provéd{ v paréch
trichldorethylenu zarizen{ NOE 23/8,5. Principem od-
ma¥tovéni je kondenzace pgr rozpustidla na povrchu
chladnych predmé&td. lNad zaff{zenim je umisté&na pojezdovid
dréZka s kladkostrojem & vedle odkléddaci stdl O©OSO pro
uklddéni{ odmaXténych vyrobki.
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3.1.1.13 ReZen{ manipulace s materidlem

ni ne po¥adovanou konzistenci spoleZn& s tlakovymi z480b-

"ef lince, tsk v mokré lakovné&, se privezou meziobgek tovou

Obsluha zarfzenf{ se provdd{ z obsluZni p”ww”
stPikdéni nédtérovych hmot se provédi v podlahOF
kabin& TURRC - DANACLEAN 36 - 2444 s vodni
ré zaruduje dokonalé odloulen{ rozpré¥ené mlho
rové hmoty z odsévaného vzduchu. Nédstfik se prowi
kovzdu¥nym nebc vysokotlakym stifikénim. Po néstf
t&kéni{ vyrobkd v kabin& se premisti na pr&coviét&%
rni. Na tomto pracovi¥ti Je z¥fzeno odsdvéni tek, ab
zabezpedilo stanovenou NPK $kodlivin na pracoviétiﬁ

Pro pfipravu NH je umisté&na vedle st¥{kaci kabingll
na NH, kde bude skladovéne jednodenni spotieba.
se pripravovat NH na poZadovanou konzistenci.

Technologické uspordddni PS 03 - Mokré lakqvna, PJ 1
robni zatfzeni je na vykrese KP 31 - 1 - 45026, REZ"
ne vykrese KP 31 - 2 - 35961.

Nétérové hmoty jsou do upravny dovédZeny z centrélntho sklaét
du hoflavin & jejich mno¥stvi nesm{ preséhnout jednodennf
spotfebu. Z Upravny nétérovych hmot budou NH po rozmiché- °

rniky nebo vysokotlaekym zarf{zenim, pTrevédZeny ne plo&inovém
vozfku na st¥ikacf{ pracovi¥t& mokré lekovny. ReZijni ma-
terigdl je dodévén z prislu¥nych skladd podle potreby. |

Vyrobky, které se majf{ povrchov& upravovat jek v préSkovea-

dopravou do meziskledu lakoven. Vyrobky, které Jjdou déle
na povrchovou Upravu do mokré lakovny se pokléddaji ne
specielni voziky pro zavéZeni do podlahové strikacl kabi-

ny.
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B.1.1.1.4 PoZadavky na dopravu

PoZadavky na dopravu jsou zshrnuty ve stati i
Re¥enf manipulace s materidélem. Jiné potireba™

neni uvaZovdna.

B.1.1.1.5 Zpdsob reZenf{ ASRTP

ASRTP neni{ predmdtem PeZenf této dokumentace.

Beleloele6 Skladba a rozsah technologického zgfi?gni

1. St#fkaci kabina podlahovd TURBO - DYNACLEAN 3
St¥ikac{ kabina s odludovacim systémem TURBO- DYN A
garutuje dokonalé odloudeni rozpré¥ené mlhoviny néd @
rové hmoty z odsévaného vzduchu promyvénim ve vod&, !
Tento typ stfikacfch kabin pracuje bez vodnfho &erp
la, rozpradovacich trysek a Jjakychkoliv filtrﬁ;pktert;
mohou 2zplisobit provozni zdvady .

Hlavni{ Zésti st¥ikeci kabiny:

- Vodn{ nédrZ

- Zadnf (odlu¥ovaci) &&st

- Predn{ &dst s osvétlenim

- Ventildtor

- Reguldtor podtlaku

- Privodni potrubfl s ovlddacimi prvky

Vodn{ nédr? je ukon&ena nosnym rémem pro pripevnovén{
zadnich a boénich 4114 kabiny. SlouZ{ Jako zésobdrna
vody pro odludovacl systém a sedimentujf v ni odloude-
né prestfiky nétérovych hmot. '
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Zadni &dést obsahuje odludovaci prvky a Jeg®
rovnd¥ oplachovand st&na. PPedni &dst tvo pi
st¥{kané predmdty a manipulaci s nimi. Osv&tl
niho prostoru Je zaji¥lovéno zédrivkovymi nevylk
tidly, které Jjsou umist&ny ve strop& a na drﬁ__
pracovnim prostorem. Ventildtor se upevnuje p il
strop& zadniho dflu. Vyust&ni vystupu ventilétohg
no nastavit do 8 ¢ 12 poloh dle potfeby. j k.

Funkce:

Vzduch znelist&ny ddstelkami rozpréfené NH je od
stredotlakym ventildtorem. ProtoZe odsdvany vzdu
vysokou rychlosti{ podél povrchu vody Vv nédrzi, strh
s sebou v prostoru znadné mnoZstvi vody. Ve vodicim K
le dojde ke smodeni ka?dé &édstelky NH chemicky uprav!_
vodou. 7 vodfcfho kandlu p#ichéz{ sm&s vzduchu a vodys
odludovaci zony, kde vlivem prudkého sniZeni rychlosti?
odsévané sm&si dojde k odd&leni kapilek vody obsahujictch
ndtérové hmoty od vzduchu. !

Vzduch odistdny od &4st{ nétérovych hmot a vody odchéz{
pres odsévaci komoru k ventildtoru a potrubim je vyfuko éﬂ;_
mimo kabinu. Voda odloudend v odludovaci 26n& tede do E
pretokové nédrZe a odtud stékd na plechovou piedni sténu,
na které vytvér{ souvislou vodn{ vrstvu (clonu). Z této
st&ny odtéké voda zp&t do vodni nédriZe.

Vlastni nanddeni{ se provédd{ tlakovzdudnym nebo vysokotla-
kxym st¥ikénim nédsledujicim zaifzenim:

A. Bezvzduché vysokotlaké stifkaci zarizeni VYZA 4.

B. Tlakovy zésobnik TZ 30 M se st¥fkacf pistolf{ RS 13.




Procoviitd zasychdéni

Po ndstriku a vytdkdni ve sti¥ikaci kabinéfﬂ
pfevezou na pracovi¥t¥ zasychénf. Toto praa
vybaveno vzduchotechnicky tek, aby zabezpe&ill
nou NPX #kodlivin na pracovi&ti. Podlshs zasy?;
pracovi®t& Je osazena rédmem ro¥tu &.v. 16 - 2 é
v nichZ Jsou umistény Zaluzie dolnf a hornf = ﬂg
je ro&t pro odvod Zkodlivin. 1

Zatfzen{ pro odme*lovAn{ NOE 23/8,5. Principem|
tovén{ Jje kondenzace par rozpustidla na povrchu
nych predméti. Péry se vytvdrejl varem rozpustid
postupn¥ stoupajf a zeplnuj{ pracovn{ prostor. Um{
11 se dotohoto prostoru chladny prfedm¥t, péry rozp
tidla s rozpou¥tdnymi nedistotemi stékajf{ zp&t do né
Ye., Pri prédci zlstédvajf{ mastnoty vzhledem ke svému vf;
sokému bodu varu v rozpustidle a pii varu se oépafujeﬁ
pouze Cisté rozpustidlo. Proto se upravovené predméty
PTi tomto zplisobu stykajf pouze s &istym rozpustidlem ¥
a &istfici efekt zistdvd se stejnym mnoZstvim rozpustid-ﬁ
la zachovén podstatné& déle, neZ - 1i je tomu u ainygg
zpGsobld &istén{ povrchu.

Aby bylo zabréné&no unikéni par rozpustidla z otevieného
zatizeni je zarfzeni opatfeno ve své vrchnf &ésti chla-
zenim. V tomto prostoru se pdry srédZeji a kondenzét se
vrac{ zpé&t do pfistroje.

Malé mnoZstvi par, které presto difuzi pronikne do pro-
storu Jje zachyceno odsdvénim, umisténym v hornf &¥ésti
zarizeni,
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Jeke doplrkové zaPfzen! k zairfzen!{ NOE 2
= Obsluhoveci plofina &.w, 2 - 204%

- Cdklédaci odsdvany stdl 0S80

4.Upravna NH

Pro rozmichéni NH na poZadovanou konzistenci jsou
v Upravné NH umfstény 2 ks motorovyech mfchafek
funkéni &dst Jje tvorena plechovou vrtulkou, upevndi
hrfdeli. Tento h¥fdel je upnut na hifdeli nevy bu&né
motoru, ktery Jje upevn&n ne drdt&ném lanu.

Celd michalka Jje posuvng po stojenu, ktery se betonu js
pfimo do zdi. Po povolenf aretadnfho Zroubu 3e moéno 1
bovolné posunout michadku nshoru a dold.

Celek Je vyvdZen protizévaiim, aby posuv nahoru a dold b
byl ce nejsnaZsi.

B.l.1.1.7 Pracovni sfly a sm&nnost

fm...
Prehled pracovnikd dle sm&n je uveden v celkové technic—
'ké zprévé provoznfho souboru PS 03 - Mokrd lskovna.

Roé&ni &asové fondy:

Polet pracovnich dn{ 260 dni/rok
NevyuZitelné pracovni dny 34 dani/rokx

VyuZitelny &asovy fond runfho
pracovi¥t& I. sm&nny provoz 2125 hod/rok

VyuZitelny &asovy fond strojnfho
technologického mista 2060 hod/rok




VyuZitelny &asovy fond pracovnika
Sménnost

B.1.1.1.8 ' Léatkovéd bilance

Barva zékladn{ S 2000 -
Tmail vrchni S 2029

Redidlo S 60C1

Tmel olejovy

Trichlorethylen

Re?i jni materidl

B.1.1.1.9 Vgroba hlavnich a vedlej¥fch vyrobkd

Vyrobn{ sortiment predstavuje cca 600 druhd rdznych ﬂ}
robkll & je urden predevi{m pro kryt{ tuzemské pot¥eby.

Vyrobn{ program zdkladnich pPedstaviteld sortimentu vyro

by

a)
b)
)
d)
e)

)

~ 10 -

se &lenf na ndsledujfci skupiny vyrobkl:

Ortopedicko protetické vyroba
Ortopedické obuv
Rehabilitadni pPfistroje
Zarizen{ pro KPO
Zdravotnické technika

Stroje a zarizeni pro ofni optiku

"
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1.

2.

O VNnoZstvi oggadnich létek

Tuhé spalitelné odpady .
Jjsou kaly z odludovaciho systému, reZijn{ mel
a pomicky. '

Prestiiky - 100 kg
Re%ijn{ materidl - 150 kgé

Celkem 250 kg/i

Tyto odpady budou likvidovédny spdlenim. Piestiilk
je nutno pédlit vysokoteplotn& (pyrolyzni pec)

Tuhé nespalitelné odpady

Je to reZijn{ materiédl, s
pomicky a odpady - 200 kg/er
Uvederié odpady jsou vyvéZeny &
podle druhd na sklédku nebo do

sbéru.

Plyrné emise

Pat#f sem t&kavé sloZky NH a redidel, ;
gisticich a pomocnych p¥ipravkd 2500 kg/rok

Tyto emise Jjsou odvéddény vzducho-
technickym zar{zenim nad strechu
objektu a odvedeny vzduch Jje nahra-
zovér Cerstvym oteplenym vzduchem.




Boala1.1.11 Sklady 2 mezisklady

B.1.1.1.12 Rozpis energii, paliv a vody

B.1.1,1,13 Zd3vodné&ni dispozi&niho FeZeni

4. Odpadni vody

Jsou to lakové vody s obsshem zbytkd 1 A
barev Synalod 600 (620) - koncentrace 2
153 m3 / 8 .40 ty dnd

List&n{ se provéd{ v &istic{ stanici odpednich

Pro provozni soubor PS 03 - Mokréd lskovna, PS 1| =
ni zarizeni Je uvaZovédna C4dst prostoru meziskladu
mezi sloupy 7 + 10.

Potfeba energif{, paliv a vody Je uvedend v pfiSlﬂ%njbhii,
provoznich jedno tkéch. -

Dispoziéni re¥enf PS 03 - Mokré lakovne, PJ 1! - Vgrobnf
zat{zen{ Jje na vykresech KP 31 - 1 - 45026 a arch. &is.
KP 31 - 2 - 35961

Uspofdddni{ lakovny Jje déno ndvaznost{ na vlastni vyrobu.
Nejprve se vyrobky premistf{ do meziskladu lakoven 2 pak
k vlastn{ povrchové upravé. Povrchovéd uprava zalinéd v od-
ma¥fovné, odma¥ténim v zefizeni{ NCE 23/8,5 & ndsleduje
strikédni nétérovych hmot ve st¥ikaci{ kebin& TURBC - DYNA-
CLEAN 36 -~ 2444 s ndslednym zasychénim na odsévacim
pracovi&ti,



Rozmisténi zarfizent je provedeno s ohle{*
upravovary ch vyrobkd a ne technologicky
vy ch Uprav,

i 5.1.1.1.14"€2gyrchové ochrana a barevné reden{
4 A
- Vyrobri zafizeni bude povrchov& chrén&no podle jel
n{ jedno nebo vicevrstvymi nétéry. Prevlddajfct n
bude nétér S 2351/5080. U n&kterych zaffzent zdst
t&r dodavatele bez upravy, Vv odstinu ve kterém byf
zen! doddno. \
V¥kaz vymér pro natéry:
P¥ipreva povrchu
OpraXovéni{ e me
Kar tdovéni : 23 m?
Zékladni nétér 1 x S 2000/8440 23 m?
Kone&ny nétér 2 x S2351/5080 224 m?
Belelola15 Zvlé&tni poZadavky na realizaci
Realizaci provest dle Jednotlivych dokumentact dodévanydbif
se zarfzenim, e
_ Belelel.16 2Zvld3tni poZadavky, komplexn{ vyzkouXenf,
? zkufebn{ provogz

-

Na zdklad& dodavatelsko - odbératelskych vztahi a na z4-
klad® jedndnf s investorem, bude PS O3 - Mokrd lekovna,
PJ 1 - Vyrobni{ zarfzenf kusovou doddvkou z KF Lede& nad
Sézavou.




PoZadavek vyplyvajici z potfeb komplexm‘._:'

a

Komplexnf zkouZky p¥redpoklédaii:

Po provedeni komplexnich zkou¥ek se zatrfzeni podr%
vzeti podle platnych predpisi.

Rozsah komplexnfch zkouZek:

Phezkou¥*{ se vykony oh#fvadd

zkuZebniho provozu.

Mechanické zkou¥ky funkce jednotlivych zar{zef

Serizeni a zkou¥ky jako celek ' o ;QZ

Prezkoufen{ spouXt&n{ vZech elektromotord véetné--._
depsanych blokaci

Provede se kontrola propojenf{ potrub{

Provede se seffzeni kabiny pro st¥fkdni, chod odsévac
ho zatizeni, mnofstvi odsdvaného vzduchu podle dokume

tace : \. ,

Provede se seffzenf vzduchotechniky

Dle vlastn! dokumentace se pfezkouéi odma¥tovaci za¥{-
zeni v lakovné

Prezkou#i se funkce a chod p¥ivodni vzduchotechniky,
vietné regulace teploty a gerf{d{ se rovnom&rn& rozlo-
Yen! privéddé&ného vzduchu

Provede se kontrola otepleni{ vZech elektromotort

Prezkou®l se funkce stffkaci techniky a rozvodu tlako-
vého vzduchu (reguldtor, &Sisti& )

B.1.1.1,17 Refen{ z hledisks ¥ivotnfiho progtredf

Je Fe¥eno ve stati B8.2.4 souhrnné technické zprévy UP.




